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♯銅・鉄・SUS

♯放熱部品・微細ねじ

♯くっつかない ♯リードピン♯ハンダ濡れ性

♯RoHS / REACH 対応

＜技術概要＞
半導体やあ らゆ る電子部品の放熱板や ヒ ー ト シ ン ク
・ リ ー ド ピ ン は 、 放熱性のある銅や鉄材料をプ レ ス ・
ヘ ッ ダ ー加工 された も の が多 く使われてい ます 。
そ の際 、主に防錆目的でニ ッ ケルめ っ き （ N i ） 、 半 田
濡れ性の確保のために高価な銀め っ き （ A g ） 等 が
活用 され るケ ー スがあ り ま す 。

＜問題点 と解決＞
反面 、安価で防錆 ・ 濡れ性 と も に確保でき る錫め っ き
では 、 製品同士が く っ つ きやすいため代替策 と し て銀め っ き
やニ ッ ケルめ っ き を活用 してい るケ ー スがあ り ま す 。
弊社では防錆 ・ 半田濡れ性のあ る機能性 S nめ っ き を 、
く っ つ き に よ る歩留 り を悪化 させずに ご提供でき る工法の
用途開発に取 り組んでお り ま す 。
試作承 っ てお り ま すので 、 お気軽に ご相談下さ い 。

♯量産技術

Cu放熱板（約7＊3mm 0.6ｔ）に錫めっき 3μ

取り扱い材料
・銅系材料（銅・真鍮・その他 銅合金）
・鉄系材料（42アロイ・鉄 等）
・SUS系材料

加工種
プレス・切削・エッチング・ヘッダー加工等
で製作された部品

完成品 納入できます
弊社で加工手配からめっきまで対応可

めっき仕様（電解めっき）
下地 ： Cu/Ni

Ni-P（無電解ニッケル）
仕上げ： 光沢or半光沢Snめっき
めっき膜厚：任意

♯防錆
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♯試作可

ヘッダーピン（およそφ0.5＊8.0）
に錫めっき 3μ

微細ねじ （φ2未満）カジリ防止
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